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備
註
：

0、
規
格
欄
位
尺
寸
僅
供
參
考
，
實
際
以
圖
面
標
示
為
主
。

1、
尺
寸
未
標
註
公
差
者
，
請
依
公
差
表
。

2、
加
工
完
成
對
角
是
否
正
確
，
有
無
扭
曲
變
型
。

3、
表
面
處
理
前
需
先
去
除
所
有
毛
邊
、
銳
角
。

4、
內
外
烤
漆
皆
需
噴
塗
均
勻
以
防
止
銹
蝕
。

5、
如
有
牙
孔
牙
柱
的
部
位
需
防
烤
漆
。

6、
烤
漆
單
面
膜
厚
需
達

60±10µm
。

7、
成
品
表
面
勿
有
刮
痕
，
表
面
需
平
整
。

8、
外
銷
零
配
件
及
表
面
處
理
需
符
合

RO
H

S認
証
。

表
單
編
號
：

QR-0423-02-A

�
�

�

1100

1975

800

1975

531134.5

93
914

93

134.5

185.2
179.2

686
185

125

155

250
300

300
250

A
H

D
-42120


